
 
  
  
  
  
  

  
  

  معاونت پژوهش و برنامه ريزي 
  دفتر طرح و برنامه هاي درسي 

  
  
  
  

   و آموزششغلاستاندارد 
  
  
  
  
  

  اتوماسيون كار صنعتي
  

  

  كنترل و ابزار دقيق
  
  
  

  شماره ملي شناسايي شغل 
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  دفتر طرح و برنامه هاي درسي   : نظارت بر تدوين محتوا و تصويب
  8-1/1/44/51 :   شناسايي شغل مليشماره

  1/10/1388 :  شروع اعتبار
  1/10/1391  : پايان اعتبار

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  : آدرس 
   259، شماره ، سازمان آموزش فني و حرفه اي كشور  2ره ، ساختمان شما ، نبش نصرت   ، خيابان خوش شمالي خيابان آزادي –تهران 
   66569900              تلفن                     66944117       نگاردور

 :اعضاء كميسيون تخصصي برنامه ريزي درسي رشته
  
 

  : وزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين استاندارد شغل و آموزشح
   اداره كل آموزش فني و حرفه اي استان اصفهان

 

  : فرآيند اصلاح و بازنگري 
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   و آموزش گان استاندارد شغلتهيه كنند
  مرتبط يي تجرب سابقه  رشته تحصيلي  مدرك  نام و نام خانوادگي  رديف

   سال18  قدرت  يكارشناس  ييامك رضايس  1
   سال12  كيالكترون  يكارشناس  لفروش زادهيرضا نيعل  2

   سال3  قدرت  يكارشناس  يد باقريمج  3

   سال15  الكترونيك  كارشناسي  محمدرضا سبحاني  4

5       
6       
7       
8       
9       
10       
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 :تعاريف
   : استاندارد شغل

  .از موارد استاندارد حرفه اي نيز گفته مي شود مشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيط كار را گويند در بعضي 
  : استاندارد آموزش 

  . ي يادگيري براي رسيدن به شايستگي هاي موجود در استاندارد شغل  نقشه
  :  نام يك شغل 

  . به مجموعه اي از وظايف و توانمندي هاي خاص كه از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود 
   : شرح شغل

بيانيه اي شامل مهم ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يك حـوزه شـغلي ، مـسئوليت هـا ،                               
  . شرايط كاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل 

  : طول دوره آموزش 
  . د آموزشي حداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن به اهداف يك استاندار

  : ويژگي كارآموز ورودي 
  . حداقل شايستگي ها و توانايي هايي كه از يك كارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي رود 

  : ارزشيابي 
ق حرفـه اي  كتبي عملي و اخلا  ،  عملي   بخش   ه، كه شامل س   فرآيند جمع آوري شواهد و قضاوت در مورد آنكه يك شايستگي بدست آمده است يا خير                 

  . خواهد بود 
  : صلاحيت حرفه اي مربيان 

  .حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي كه از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود 
  : شايستگي 

  . توانايي انجام كار در محيط ها و شرايط گوناگون به طور موثر و كارا برابر استاندارد 
  : دانش 

، رياضي  ( كه مي تواند شامل علوم پايه       . هني لازم براي رسيدن به يك شايستگي يا توانايي          علومات نظري و توانمندي هاي ذ     از م حداقل مجموعه اي    
  . ، تكنولوژي و زبان فني باشد ) ، زيست شناسي ، شيمي فيزيك 

  : مهارت 
  .  مهارت هاي عملي ارجاع مي شود معمولاً به. حداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن به يك توانمندي يا شايستگي 

  : نگرش 
  .  مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي كه براي شايستگي در يك كار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير فني واخلاق حرفه اي مي باشد 

  : ايمني 
  .مواردي است كه عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود 

  :وجهات زيست محيطي ت
 .ين آسيب به محيط زيست وارد گرددملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمتر



 4

  

  
  
  
  

  يون كار صنعتياتوماس: نام شغل 

ق كه پروسه هاي صنعتي را با داشتن ي است از حوزه كنترل و ابزار دقي شغلير صنعتون كاياتوماس :1شغل شرح

 و شبكه هاي صنعتي و كار با ابزار دقيق و مانيتورينگ كنترل PLCشايستگي هايي از قبيل برنامه نويسي و پيكربندي 
 در ارتباط  ك يك و مكاترونيپنوماتك و يدرولي ه، ق ي ابزاردق تكنسين هايلي از قبين شغل با مشاغليضمناً ا. مي كند 

 . باشديم

    ورودي ويژگي هاي كارآموز
  )كيقدرت، كنترل، الكترون(پلم برق يفوق د: تحصيلات ميزان حداقل 
  ي و ذهني كامل جسميسلامت:  توانايي جسميحداقل 

  2 درجه PLCكارور  : مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد

   موزشآ دوره طول
  ساعت   511       :                 وزش   آم دوره طول

  ساعت  172      :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت   339     :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت   -         :                                 زيروكارـ 
  ساعت       -    :                               ـ زمان پروژه

  : شيوه ارزشيابي
                % 65:      ي آزمون عمل-
% 25:       ي آزمون كتب-
%10: ي اخلاق حرفه ا-
 

   صلاحيت هاي حرفه اي مربيان
  يون صنعتي اتوماسبا سال سابقه كار مرتبط 8با حداقل ) قدرت، كنترل،الكترونيك( برق ي مهندسيكارشناس

  
  

                                                 
1. Job Description  
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                              2غلاستاندارد ش
    شغلي3يشايستگي ها -

  ها توانايي رديف

1  
 Simatic Manager   نرم افزار باPLC برنامه نويسي و پيكربندي سخت افزار ييتوانا

2  
  برنامه نويسي و پيكربندي شبكه هاي صنعتيييتوانا

3  
 PLC عيب يابي و رفع عيب در ييتوانا

4  
  تال يجي آنالوگ و ديانواع سنسور ها كار با ييتوانا

5  
 موتورهاو ، استپر موتورها و سروي خطيموتورها ي راه اندازييتوانا

6  
   حلقه باز و حلقه بستهي كنترليستم هاي كار با انواع سييتوانا

7  
 FMكنترل حلقه بسته با ماژول هاي  و شمارش، كنترل موقعيتييتوانا

8  
 ACاي  كنترل سرعت با درايوهييتوانا

9  
   يكي و پنوماتيكيدرولي هي كنترل انواع محرك هاييتوانا

10  
  مونيتورينگييتوانا

11    

12    

  

  
                                                 
2. Occupational  Standard      
3 Competency 
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-

 زمان آموزش

 جمعمليع نظري

  : عنوان توانايي 
  نرم افزار باPLCتوانايي برنامه نويسي و پيكربندي سخت افزار با  -1

Symatic Manager  
24  35   59  

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
 Step 7آدرس دهي ماژول ها، رك ها و مشخصات سخت افزاري  -

 FBD ، STL ،LAD  اصول برنامه نويسي به زبان-

 Step 7 مجموعه دستورات -

 Bit Logic  ،Timer ، Counter ، Comparator ، 
Converter، Integer Function ، Floating Point 
Function ، Move ، Word Logic ، MCR    

  )S7)  SFC ، FC ، FB ، OB ، DBبلوك هاي  -

 
2 
 

2 
10 

 
 
 
 

10 

   

  : مهارت 
  پيكر بندي سخت افزار و انجام تنظيمات مربوطه-

  Simatic Manager برنامه نويسي در محيط نرم افزار-
- Down Load  و Up Load برنامه   
 PLC و تست آنها با  Step 7 برنامه نويسي در محيط بلوك هاي-
 PLC سخت افزاري كارت هاي آنالوگ  تنظيم-
   و انجام تنظيمات مربوطه PLC  بهPG/PCاتصال  -
  برنامه نويسي راه اندازي سيستم ها به روش باينري و اسكالر -

  
8 
10 
1 
4 
3 
1 
8 

  

  : نگرش 
   يافتهزماناستفاده از برنامه نويسي سا -

  : ايمني 
  

  : توجهات زيست محيطي 
-  

  كامپيوتر با متعلقات،

PLC S7 300،   

PLC S7 400،   

مـــاژول هـــاي آنـــالوگ و 
  ديجيتال،

 ،RS232كابل رابط 

PC Adapter،  

  سيم چين،

  فاز متر،

  انبر دست
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  استاندارد آموزش             
 ي تحليل آموزشي  برگه -

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
  توانايي برنامه نويسي و پيكربندي شبكه هاي صنعتي -2

25 40 65  

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

    :  دانش 
  Clientاصول برنامه نويسي در سمت  -

ET-   ها )Electronic Terminal( 
Slave-   هاي هوشمند  

 DP  Profibus ها در شبكه  I-Slaverاصول پيكر بندي  -
  DP Master با I-Slaveاصول ارتباط  -
  DP Slave با چند  I-Slaveاصول ارتباط با  -
 FDLاصول پيكر بندي  -
  FDL ارسال و دريافت اطلاعات در، جهتFC5، FC6توابع -
 )GD Circles(حلقه هاي داده سراسري  -
 Profibusپروفايل شبكه هاي  -
  Server در سمت  DBتعريف -

 
1 
2 
2 
3 
3 
3 
2 
3 
3 
 

2 
1 

   

  : مهارت 
 DP و پيكر بندي سيستم DPبرنامه نويسي در سرويس  -

Master 

  FDL برنامه نويسي در سرويس -

 FMSبرنامه نويسي در سرويس  -

  Profibusتنظيم پارامترهاي شبكه  -

  MPIاز ايجاد شبكه با استفاده  -   

  
10 

 
10 
10 
5 
5 

  

  : نگرش 
  استفاده از برنامه نويسي سازمان يافته -

  : ايمني 
 استفاده از ابزار و تجهيزات استاندارد -
  

  : توجهات زيست محيطي 
-  

  كامپيوتر با متعلقات،

 PLC S7 315،  

 PLC S7 318، 

 PLC S7 400، 

 ،Profibusكابل رابط 

  ،RS 232 رابط 

  ،RS 485رابط 

ET200،   

ET200B،  

ET200C،   

ET200R،  

ET200S،   

ET200U،   

ET200M،  

ET 200X،   

PC Adapter  
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي  برگه-

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
 PLC توانايي عيب يابي و رفع عيب در -3

16 23 39  

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
  انواع خطاها و امكانات مختلف تشخيص آنها -

Cross Reference   
 فر تشخيص خطا با -
  تفسير پيغام هاي خطا -
  I.Stack ، B.Stack، L.Stack تشخيص خطا با -
   Cross Referencing اصول اصلاح بلوك با استفاده از -

  
4  
1  

3  
3  
3  
2  

    

  : مهارت 
ــاجــست و جــوي -  ــتن ( خط ــه باعــث رف ــايي ك ــا ه ــه  CPU خط  ب

  ) مي شود  Stopيتوضع
  جست و جوي خطا هاي منطقي - 
 Data Program رفـع خطاهـاي منطقـي بـا اسـتفاده از ابزارهـاي      -

Status و Reference  
  )Sporadic Errors(  جست و جوي خطا هاي پراكنده - 

    
6  

  
4  
7  

  
6  

  

  : نگرش 
  هزينه هارفع عيب و برطرف كردن خطاهاي يك پروسه به منظور بهينه سازي و كاهش  -

  : ايمني 
 استفاده از ابزار و تجهيزات استاندارد -
  

  : توجهات زيست محيطي 
-  

  كامپيوتر با متعلقات،

PLC S7 300  ، PLC 
S7 400،  

ماژولهاي آنالوگ و ديجيتال، 

 ،RS232كابل رابط 

PC Adapter  
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي  برگه-

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
  توانايي كار با انواع سنسورهاي آنالوگ و ديجيتال-4

10 10 20  

  

    ايمني،رش نگ  مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
نوري، صـوتي، خـازني، القـايي، مغناطيـسي،         (انواع سنسورهاي ديجيتال     -

  ) شفت انكودر و غيره
ــالوگ    - ــسورهاي آنـ ــواع سنـ ــا،   (انـ ــسميتر هـ ــسديوسرها، ترانـ ترانـ

 )و غيره) p-n(ه هادي هاي دماها، تريستورها، نيم RTDترموكوپل،
اصول مقياس كردن مقـادير ورودي آنـالوگ و از مقيـاس خـارج كـردن                 -

  اعداد حقيقي براي خروجي آنالوگ

  
3  
  
4  
3  

    

  : مهارت 
  تنظيم سخت افزاري و كاليبره كردن سنسورهاي آنالوگ  -
 نترل كننده ها اتصال سنسورهاي آنالوگ و ديجيتال به ك-

 PLC اتصال سنسورهاي آنالوگ و ديجيتال به ماژول هاي -

   PLC تنظيم سخت افزاري ماژول هاي آنالوگ ورودي و خروجي -

  
3 
3 
  
2 
2 

  

  : نگرش 
   تحقق پروسه و كاهش هزينه هاجهتقطعات و سنسورهاي مناسب بهينه انتخاب  -

  : ايمني 
 ندارداستفاده از ابزار و تجهيزات استا -

  
  : توجهات زيست محيطي 

سنسور نوري ، سنسور 
  صوتي ،سنسور خازني،

سنسور القايي، سنسور 
مغناطيسي، انكودر، 

  ترانسديوسر،

 هاي RTDترموكوپل،
  مختلف،تريستور،

PLC S7 300 ماژول هاي،
  آنالوگ و ديجيتال،

 RS232،PCكابل رابط 
Adapter كامپيوتر با ،

متعلقات،منبع تغذيه متغير 
DC،سيم چين، فاز متر ،  

  انبر دست،سيم،آوومتر،

     v24رله شيشه اي 
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي  برگه-

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
 موتورهاو  توانايي راه اندازي موتورهاي خطي ،استپرموتورها و سرو-5

4 7 11  

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
  Liner Motorsاصول راه اندازي و كنترل سرعت  ساختمان، -

  Stepper Motorsاصول راه اندازي و كنترل سرعت  ساختمان، -

  Servo Motorsساختمان، اصول راه اندازي و كنترل سرعت  -

  
2  
1  
1  

  

    

  : مهارت 
  Liner Motors راه اندازي و كنترل سرعت -

  Stepper Motors راه اندازي و كنترل سرعت -

  Servo Motors راه اندازي و كنترل سرعت -
  

    
3  
2  
2  

  

  : نگرش 
  بهينه سازي و كاهش هزينه ها با انتخاب الكتروموتور مناسب -

  : ايمني 
 استفاده از ابزار و تجهيزات استاندارد -

  
  : توجهات زيست محيطي 

-  

  كابل،سيم هاي رابط،

  ور،موتور خطي،استپر موت

  سيم چين،فاز متر،

  انبر دست،نوار چسب برق،

  ،ACمنبع تغذيه متغير 

  آوومتر،كنتاكتور،

  رله شيشه اي،تاكو متر،

  آسپر كسر انبري
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي  برگه-

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
  و حلقه بسته توانايي كار با انواع سيستم هاي كنترلي حلقه باز -6

29 60 89  

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  توجهات زيست محيطي مرتبط

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
 توابع اصلي در كنترل كننده هاي حلقه بسته -

 اصول اندازه گيري فشار با انواع فشار سنج ها -

 يري حرارت با استفاده از روشهاي الكتريكياصول اندازه گ -

 اصول اندازه گيري سطح مايعات به روش مستقيم و غير مستقيم  -
دو وضعيتي، تناسبي، انتگرالي، مـشتق گيـر،        (كنترل كننده هاي صنعتي      -

، تناسبي انتگرالي مشتق گير     PD، تناسبي مشتق گير     PIتناسبي انتگرالي   
PID   (  

  
2  

  
2  

  
2  

  
3  

  
20  
  
  
  

    

  :مهارت 
  PI ، PD ، PID    انتخاب كنترل كننده هاي - 
  و كار با آنهاPIDتنظيم كنترل كننده هاي  -
 ، Feed forwardسي انواع حلقه هاي كنترلي ساده  برنامه نوي-

Multi Loop Blending  ، Cascade  
   و پياده سازي آنها PLC در PID اتصال كنترل كننده هاي -
  برنامه نويسي كنترل كننده هاي فيدبك دار  -
  كنترل كننده هان  كاليبره كرد-

    
5  

  
10  
15  
  
  
5  

20  
5  

  

  : نگرش 
  مناسب كنترل كننده ها ها با انتخاب بهينه سازي و كاهش هزينه -
كنتـرل كننـده هـاي      استفاده از   كاهش دادن تلفات توان و استفاده بهينه از انرژي الكتريكي با             -

  فيدبك دار
  : ايمني 

  استفاده از ابزار و تجهيزات استاندارد -
  : توجهات زيست محيطي 

-  

   I/Pدل جريان به فشار مب

  ترانسميتر الكتريكي فشار، 

ولاتور فشار همراه با گيج آك
  فشار،مخزن هواي فشرده، 

 RS  ،رابطRS232رابط 
 ثابت  DC،منبع تغذيه 485

V24 تغذيه ثابت هواي،
،كنترل 20PSIفشرده 

،ترانسميتر PIDكننده 
،پمپ D/Pاختلاف فشار 

  سيال،فلومتر،مخزن سيال،

   مايعات،لوپ كنترل سطح

  لوپ كنترل دما،كنتاكتور،

 START,STOPشستي 

آوومتر،سنسور فلوتر،سوئيچ 
،شفت انكودر،انواع شير 

،سنسور PITبرقي،سنسور 
LIT سيم،فاز متر،انبر،

  دست،سيم چين
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  ستاندارد آموزش ا
  ي تحليل آموزشي  برگه-

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
كنترل حلقه بسته با ماژول هاي و شمارش، كنترل موقعيت  توانايي -7

FM 
2 10 12  

  

   ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
 ، مواد ابزار ،تجهيزات  توجهات زيست محيطي مرتبط

  مصرفي و منابع آموزشي

 :دانش
 FM ماژول هاي -

 

  
2  

  

  

  : مهارت 
 FMنصب نرم افزارهاي ماژول هاي  -

نظيمات مربوطه و انجام تStep 7 در FMپيكربندي ماژول هاي  -
 FMراه اندازي مدارات با ماژول هاي اتصال و  -

  

    
2  
3  
5  

  

  : نگرش 
   مناسبFMبهينه سازي كاهش هزينه ها با استفاده از ماژول هاي  -

  : ايمني 
 استفاده از ابزار و تجهيزات استاندارد -

  
  : توجهات زيست محيطي 

-  

 PLCمپيوتر با متعلقات،كا
S7 318 

، ماژول FMبا ماژول هاي 
  :هاي

FM350-1،   

FM 350-2،   

FM 351،   

FM 352،   

FM 353،   

FM 354،   

FM 355،   

 سيم،انبر دست،

 سيم چين،فاز متر،

  CPانكودر،كابل رابط 
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي  برگه-

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
 AC توانايي كنترل سرعت با درايوهاي -8

10 55 65  

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  توجهات زيست محيطي مرتبط

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
 ACساختمان درايو هاي  -
 ACاصول كار با درايو هاي  -
 درايو و سروساختمان  -
 درايو و اصول كار با سرو -

   ACهاي كنترل سرعت موتورهاي  روش     -      

  
2  
1  
2  
3  
2  

  

  

    

  : مهارت 
 ACتنظيم پارامترهاي درايو  -
  به درايوACاتصال موتورها  -
 راه اندازي و كنترل سرعت موتورها با درايو -
  درايووتنظيم پارامترهاي سرو -
  درايوو موتورها به سروواتصال سرو -
  درايوو موتورها با سروو اندازي و كنترل سرعت سروراه -
 PLC به ACدرايو و درايوهاي واتصال سرو -
  PLCبرنامه نويسي و فرمان درايو جهت كنترل سرعت موتورها با  -

    
2  

  
3  
5  

  
2  
3  
  
7  
8  

  
25  
  
  

  

  : نگرش 
و و  درايودقت در كنتـرل پارامترهـاي سـرعت ،گـشتاور، جريـان موتورهـا بـا اسـتفاده از سـرو                     -

  ACدرايوهاي 
  : ايمني 

 اتصال سيم ارت -
 استفاده از ابزار و تجهيزات استاندارد -
  

  : توجهات زيست محيطي 
-  

 ،ACدرايو 

Pack سرو موتور و سرو 
  درايو،

  موتور هاي سه فاز دالاندر،

  سيم پيچ مجزا،تكفاز،

  تور قفسي،وآسنكرون،ر

  تور سيم پيچي شده،ور

  انكودر،سيم،

  سيم چين،فاز متر،

،كامپيوتر با انبر دست
  متعلقات،

PLC 300،  

PLC 300،  

 كنترل FMبه همراه ماژول 
  سرعت،تاكومتر
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  ستاندارد آموزش ا
  ي تحليل آموزشي  برگه-

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
  توانايي كنترل انواع محرك هاي هيدروليكي و پنوماتيكي-9

21 34 55  

  

 ، مواد ابزار ،تجهيزات  توجهات زيست محيطي مرتبط   ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
  علائم اختصاري تجهيزات هيدروليكي و پنوماتيكي  -
 اصول كار با انواع تجهيزات هيدروليكي و پنوماتيكي  -
  اصول نصب شير ها و سيلندرهاي هيدروليكي و پنوماتيكي -
 اصول تهيه نقشه هاي هيدروليكي و پنوماتيكي  -
 روش بستن مدارات هيدروليكي و پنوماتيكي بر اساس نقشه  -
 سيلندرهاي يك طرفه و دو طرفه  -

كانيكي و هيدروليكي با شـير خنثـي        خنثي سازي وزن به روش م        -      
  كننده

  
2  

  
4  

  
4  

  
4  
2  

  
2  
3  
  
  

    

  : مهارت 
 با استفاده از تجهيزات  Sequnce controlاتصال و راه اندازي در -

 پنوماتيك 
 با استفاده از تجهيزات Sequnce valve اتصال و راه اندازي مدار -

 هيدروليك 
 اتصال و راه اندازي و كنترل سرعت رفت و برگشت سيلندرهاي دو -

 طرفه هيدروليكي 
    برنامه نويسي و راه اندازي سيلندرهاي يك طرفه و دو طرفه-

    
12  
  
  
12  
  
  
5  

  
5  

  

  : نگرش 
  بهينه سازي و كاهش هزينه ها با انتخاب مناسب تجهيزات هيدروليكي و پنوماتيكي -

  : ايمني 
 استفاده از ابزار و تجهيزات استاندارد -
  

  : توجهات زيست محيطي 
-  

  ، شير موتوري

  ، لونوئيدي سوشير 

  ودكارپنوماتيك،شير خ

شير هيدروليكي،شير 
الكتروپنوماتيكي،شير الكترو 

  هيدروليكي،انبر دست،

  فاز متر،سيم چين،

آچار رينگي و تخت،منبع 
  ،سيم،DCوACتغذيه

  ،فشارسنج،PUآوومتر،لوله 

روغن،پمپ هيدروليكي و 
پنوماتيكي يك طرفه و دو 

  طرفه
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي  برگه-

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
  توانايي مونيتورينگ-10

31 65 96  

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
 توجهات زيست محيطي مرتبط

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

 :دانش
 اصول طراحي صفحات گرافيكي -

 اصول طراحي پروژه  -

  ثبت تگ ها اصول -

   ثبت آلارم ها و رخدادهااصول  -   
 VBS وCانهاي اصول برنامه نويسي به زب-  

  
4  
8  
5  
5  
9  

   

  : مهارت 
 HMIپياده سازي ديناميك هاي فرآيند در  -

 VBS و Cبرنامه نويسي به زبانهاي  -

 گ و نرم افزار مانيتورينSimatic Managerارتباط بين  -

   ايجاد نمودار و آرشيو سازي داده ها -

    
15  
30  
10  
10  

  

  : نگرش 
  فرآيندافزايش نظارت در طول  -

  : ايمني 
 استفاده از ابزار و تجهيزات استاندارد -

  
  : توجهات زيست محيطي 

-  

کامپيوتر با 
 متعلقات،

  HMIيک دستگاه 
با قابليت صفحه 

 لمسی،

نرم افزار 
 مانيتورينگ

 کارت ارتباطی
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    برگه استاندارد تجهيزات ، مواد ، ابزار -

  شماره  تعداد   مشخصات فني رديف
1  
2  
3  
4  
5  
6  
7  
8  
9  
10  
11  
12  
13  
14  
15  
16  
17  
18  
19  
20  
21  
22  
23  
24  
25  
26  
27  
28  
29  
30  
31  
32  
33  
34  
35  

   با متعلقات كامليوترپكام
  ي صفحه لمسيت  با قابلHMI دستگاه

PLC S7 300-2DPبا CPU(… ,315-314-313) هاي مختلف  
PLC S7 318-2DP 

PLC S7 400    
   آنالوگماژولهاي
  يجيتال دماژولهاي

ET 200X  
ET200B  
ET200C  

ET200  
ET200M  
ET200R  
ET200S  
ET200U  

FM 350-2  
FM 351  
FM 352  
FM 353  
FM 354  
FM 355  

FM350-1  
PC Adapter  

RTDمختلفي ها   
   و تختينگي رآچار

   فشاريج فشار همراه با گلاتورآكومو
  آوومتر

   دستانبر
     كنترل سرعتFM همراه ماژول به انكودر
  يال سپمپ
   طرفه و دو طرفهيك يكي و پنوماتيدروليكي هپمپ
   مترتاكو

  ترانسديوسر
  D/P اختلاف فشار ترانسميتر
   فشاريكير الكتترانسميتر
  ترموكوپل
  تريستور
  20PSI فشرده ي ثابت هواتغذيه

  دستگاه8
  دستگاه5
   دستگاه5
  دستگاه3
  دستگاه2

   عدد40
   عدد40
   عدد10
   عدد10
   عدد10
   عدد10
   عدد10
   عدد10
   عدد10
  دد ع10
  عدد1
  عدد1
  عدد1
  عدد1
  عدد1
  عدد1
  عدد1
   عدد8

   عدد15
   دست5
   عدد5
   عدد5
   عدد5
   عدد3
  دستگاه2
  دستگاه3
  دستگاه3

  دستگاه10
   عدد10
  عدد 5

  



 17

36  
37  
38  
39  
40  
41  
42  
43  
44  
45  
46  
47  
48  
49  
50  
51  
52  
53  
54  
55  
56  
57  
58  
59  
60  
61  
62  
63  
64  
65  
66  
67  
68  
69  
70  
71  
72  
73  

  AC درايو
  RS 485 رابط
  RS 232 رابط
   ي ولت24 ي ايشه شرله

   هيدروليكروغن
  LIT سنسور
  PIT سنسور
  )نامور( ديجيتال و آنالوگ ي القايسنسور
  ي خازنسنسور
  ي صوتسنسور
  ششي كسنسور
  يسي مغناطسنسور
  ه يك طرفه و دوطرفي نورسنسور
  سوئيچميكرو 
   افشانسيم
  ين چسيم

  STOP وSTART شستي
   انكودرشفت
  يدروليكي الكتروهشير
  يكي الكتروپنوماتشير
  يك خودكارپنوماتشير
  ي موتورشير
  يدروليكي هشير
  ي برقير شانواع
   مترفاز

  فشارسنج
  فلومتر
  كابل
  CP رابط كابل
   Profibus رابطكابل
  ي ارتباطكارت

  كنتاكتور
  PID كننده كنترل
   كنترل دمالوپ
  يعات كنترل سطح مالوپ
  PU لوله

   I/P به فشار يان جرمبدل
  يال سمخزن

   عدد3
  عدد30
   دستگاه2
   عدد5
   عدد5
   عدد5

   عدد90
   ليتر40
   عدد15
   عدد15
   عدد24
   عدد24
   عدد15
   عدد5

   عدد15
   عدد10
   عدد30
  حلقه2
   عدد5

   عدد90
   عدد5

   عدد30
   عدد30
   عدد30
   عدد15
   عدد15
   عدد30
   عدد5
   عدد5
   عدد5

   متر30
   عدد15
   عدد15
   عدد10
   عدد90

   دستگاه3 
   دستگاه 2
   دستگاه 2
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74  
75  
76  
77  
78  
79  
80  
81  
82  
83  
84  
85  
86  
87  
88  
89  
90  
91  
  
  
  

   فشردهي هوامخزن
  V24  ثابت DC يه تغذمنبع
  AC ير متغيه تغذمنبع
  DC ير متغيه تغذمنبع
  λ/∆  660/380تور قفسي و ر آسنكرونموتور
   تكفازموتور
  ي خطموتور
   شدهچيي پيمتور سو رموتور
   سه فاز دالاندرموتور
   مجزايچ پيم سموتور
   موتوراستپر

Packيودراو موتور و سروو  سرو  
  SIMATIC Manager افزار نرم
  مانتيورينگ افزار نرم
   چسب برقنوار

   متر30
   عدد15
   عدد2
   عدد2
   دستگاه3
   دستگاه3
   دستگاه3
   عدد2
  عدد2
   عدد1
   عدد1
   عدد2
   عدد2
   عدد5
   دستگاه2
   سي دي1
   سي دي1
   حلقه3

  
  

  : توجه 
  .  نفر در نظر گرفته شود 15 تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت -
  . ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود -
  . مواد به ازاء يك نفر كارآموز محاسبه شود -
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  منابع و نرم افزار هاي آموزشي  - 

 شرح رديف

 نشر آفرنگ / چهارم: نوبت چاپ  /  قابوسيمهندس فربد : نويسنده/   PLCمرجع كامل  1

نوبـت   / هادي غريبي مهندس سعيد غريبي، مهندس  : نويسنده/   PLC SIMATIC STEP 7 / PLC جامع يراهنما 2
  نشر آفرنگ /  چهارم: چاپ 

نـشر   /  اول: نوبـت چـاپ    / نـژاد  پناه و مهندس ميثم ترابـي  مهندس سيد جعفر رضوي : نويسنده/   WinCC جامع يراهنما 3
  آفرنگ

  شركت صابكو / انتشارات قديس/ حمد رضا ماهر م : نويسنده /  Step 7 جامع يراهنما 4
 
  
  
  


