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 C.N.Cكارور : نام شغل 

   خلاصه برنامه درسي 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  ) صفر كاربرگبراساس(شغل مشخصات عمومي
 بتواند ازعهده پيشگيري حوادث وانجام كمكهاي اوليه C.N.C كسي كه علاوه برداشتن مهارت اپراتوري C.N.Cكارور

بررسي ساختاري اجزاء تعيين مراحل كاروابزارمناسب جهت ‘ C.N.Cراه انداز ماشين تشخيص اجزاء تشكيل دهنده رايانه 
  . برآيد MPIق سيستم  از طريC.C.Nفرز برنامه دادن به ماشين ترانس و –انجام آن 

  ) 11  كاربرگبراساس( وروديويژگي هاي كارآموز
  ديپلم : ميزان تحصيلات حداقل 
  سالم: توانايي جسميحداقل 

   و فرزش ترا2مهارتهاي درجه   :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد

  )13 و 6 كاربرگ براساس (موزشي آ دوره طول
  ساعت     89        :                   آموزش    دوره طول

  ساعت     44         :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت    45          :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت    -        :      كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت     -       :                     پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت     -          :       مهارت         زمان سنجشـ

   ) 7 كاربرگبراساس (روش ارزيابي مهارت كارآموز
  %25: )دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
  %75 : سنجش عملي امتياز- 2
  %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
 %65 :  امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

  ) 12كاربرگبراساس  (ويژگيهاي نيروي آموزشي
 دارا بودن مدرك فوق ديپلم دررشته هاي ماشـين ابـزارو تـسلط لازم برماشـينهاي       :حداقل سطح تحصيلات    

   به همراه مدرك دوره پداگوژي و گواهينامه مربيگري دررشته مرتبطC.N.Cو فرز  ترانس
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  C.N.Cكارور: نام شغل
 )5براساس كاربرگ شماره(فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي برنامه درسيكد رديف

  توانايي تشخيص اجزاء تشكيل دهنده رايانه
  توانايي بررسي ساختار نرم افزار

 C.N.Cتوانايي راه اندازي ماشين  

   كاروابزار مناسب جهت انجام آنتوانايي تعيين مراحل
 MPI ازطريق سيستم C.N.Cتوانايي برنامه دادن به ماشينهاي تراش وفرز 

    

  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار
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 C.N.Cكارور : ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  3  1  2  توانايي تشخيص اجزاء تشكيل دهنده رايانه   1
        آشنايي با تاريخچه رايانه وچگونگي ساخت آن  1-1

        زمينه تاريخي پيدايش رايانه  -

        خت وتكميل آنتاريخچه مشخص سا  -

        ) صنعتي– اداري –شخصي (كاربرد رايانه درزمينه هاي مختلف  -

        آشنايي با مباني رياضي رايانه  2-1

        )كلمه ‘ تباي‘ بيت ( واحد سنجش حافظه   -

         ASC IIكد   -

        آشنايي بااجزاء تشكيل دهنده رايانه  3-1

         سيستم لترسيم شمار ك  

        و انواع آن ) cpu( ده مركزي واحده پردازن  -

        حافظه و انواع آن  -

        آشنايي با انواع رايانه و دسته بندي آنها  4-1

        رايانه هاي شخصي  -

        رايانه هاي اداري  -

        رايانه هاي صنعتي  -

        نوار پانچ و ديسكت‘ آشنايي با كارت پانچ   5-1

        وارخوان ن‘ آشنايي با دستگاههاي كارت خوان   6-1

        شناسائي اصول تشخيص اجزاء تشكيل دهنده رايانه   7-1

        بررسي اجزاء تشكيل دهنده رايانه  -
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 C.N.Cكارور : ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  7  3  4   يي بررسي ساختار نرم افزارتوانا  2
        آشنايي با سيستم عامل و انواع آن  1-2

        آشنايي با زبانهاي برنامه نويسي  2-2

        زبانهاي سطح پايين  -

         چارتوآشنايي با الگوريتم و فل  3-2

        الگوريتم  

         چارتوفل  -

        شناسايي اصول بررسي ساختار نرم افزار  4-2

       PCروشن نمودن    -

        هآماده سازي اولي  -

        اور كردن سيستم عامل   -

        فهرست گرفتن ازفايلهاي ديسك  -

        كپي گرفتن ازفايل   -

        تغيير نام فايل  -

        پاك كردن فايل  -

        ايجاد كردن فايل   -

        عوض كردن فهرست فايل  -

        دكردن يك نرم افزارلو  -

      چاپ برنامه توسط پرينتر  -

      ني هنگام كارشناسائي اصول ايم  5-2
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 C.N.Cكارور : ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  C.N.C  16  16  32توانايي راه اندازي ماشين   3
       C.N.Cا ماشين آشنا ب  1-3

        C.N.Cخلاصه اي ازسيستم كنترل عددي   -

        C.N.Cتاريخچه ماشينهاي   -

         وتشريح قسمتهاي آنC.N.Cرسم بلوك دياگرام ماشين   -

        C.N.Cآشنايي با اجزاء ماشينهاي   2-3

         گير وانواع آنمقل‘  سه نظام –مرغك   -

        ميز ماشين وانواع آن  -

        C.N.Cدستگاههاي جانبي ماشينهاي   -

         و انواع آنC.N.Cآشنايي با ماشين افزار   -

        انواع و كاربرد آن‘ شين تراش ما  -

        انواع و كاربرد آن‘ ماشين فرز   -

         انواع و كاربرد آن  EDMماشينهاي   3-3

        ماشينهاي واير كات ساخت قالب  -

        )ساخت قطعات ( نگ و انواع تيماشين ليزر كا  -

        ماشين پرس برگ  -

        يبلرنماشين پانچ   -

        C.N.Cماشينهاي آشنايي با محورهاي   4-3

        محورهاي ماشين فرز  -

        محورهاي ماشين تراش  -

        EDM  ماشينهاي محورهاي   -
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 C.N.Cكارور : ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        محورهاي ماشينهاي واير كات  -
        اي ليزر كاتينگمحورهاي ماشينه  -
        C.N.Cمحورهاي كمكي درماشينهاي   -
        C.N.C مرجع درماشينهاي اطآشنايي با نق  5-3

        نقاط صفر قطعه كار  -
        نقاط مرجع ماشين  -
        C.N.Cشناسائي اصول حفاظتي درماشينهاي   6-3

        حفاظت فردي  -
        حفاظت ماشين  -
        C.N.Cشينهاي شناسائي اصول راه اندازي ما  7-3

        آماده سازي اوليه درراه اندازي ماشين درجهات مختلف محورها  -
        بدست آوردن نقطه مرجع ماشين  -
        بستن ابزار به ماشين  -
 يـا   PPR به حافظه ماشين وازحافظه ماشين به        PC يا   PPRانتقال برنامه از    -

PC  
      

        هابررسي كليد صفحه كليدهاي ماشين وكاربرد آن  -
        ايجاد كردن فايلها  -
        تغييرنام فايلها  -
        پاك كردن فايل با تمام برنامه  -
        اديت كردن برنامه  -
        ازبرنامه قطعه كار ت گرفتنلاپ  -
         ديسك و كاست گرفتن ازبرنامه–بيت   -
-  DrrRuN  كردن يك برنامه DEMO       
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 C.N.Cكارور : ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(نامه درسي اهداف و ريزبر

 زمان آموزش
 شرحشماره

 جمع عملي نظري

  10  5  5  توانايي تعيين مراحل كاروابزار مناسب جهت انجام آن  4
        آشنايي با انواع ابزار براده برداري  1-4

        انتخاب ابزار مناسب  -

        جايگزيني ابزار  -

        شعاع وبلندي ابزار  -

        باتعويض ابزار بصورت دستي واتوماتيكآشنايي   2-4

        گيري در قطعه كارأمبدشناسائي   3-4

        شناسائي قيد و بند كردن قطعه كار  4-4

        شناسائي ساعت كردن قطعه كار  5-4

        C.N.Cشناسائي تعويض محورهاي ماشينهاي   6-4

        C.N.C شناسائي روغنكاري ماشينهاي  7-4

        جهت آنين مراحل كار وابزارمناسب شناسائي اصول تعي  8-4

        تعيين مراحل كار وابزارمناسب جهت انجام كارطبق دستورالعمل  -

        شناسائي  اصول ايمني هنگام كار  9-4
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 C.N.Cكارور : ام شغلن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
  حشر شماره

 جمع عملي نظري

از C.N.C توانايي برنامه دادن بـه ماشـينهاي تـراش وفـرز      5
 MPIطريق سيستم  

15  16  31  

        C.N.Cشناسائي و وارد كردن اطلاعات به ماشين  1-5

        C.N.Cآشنائي با انواع برنامه ماشين آلات   2-5

        برنامه دستي  -

        برنامه اتوماتيك  -

        C.N.Cائي انواع حركت در ماشينهاي شناس  3-5

        حركت سريع  -

        حركت خطي  -

        حركت دايره اي  -

        آشنائي با ساختمان برنامه  4-5

- COMMANDE - ADRESS-VALUFمعرفي   -
WORD  برنامه نويسي  

      

       M,S,T,F كدهاي آماده سازي توابع Gكدهاي آماده سازي توابع   -

        )اصلي و فرعي  ( C.N.Cهاي مختلف ماشينهاي شناسائي پارامتر  5-5

        شناسائي انجام تست برنامه  6-5

ازطريق C.N.Cشناسائي اصول برنامه دادن به ماشينهاي تراش و فرز   7-5
  سيتم

      

        شناسائي اصول ايمني هنگام كار  8-5 
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 C.N.Cكارور : ام شغلن

 )6ربرگ شمارهبراساس كا(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  6  4  2  توانائي بكارگيري ضوابط و بهداشت كار درمحيط   6
كفش ايمني و -دستكش–عينك -گوشي(شناسائي اصول حفاظت فردي   1-6

  )لباس كار 
      

        بروز حوادثآشنائي باعوامل موثر بروزحوادث و نحوه پيشگيري از  2-6

        باعوامل موثردربروز حريق واطفاء حريقآشنائي   3-6

        آشنائي با تهويه مناسب كارگاه  4-6

        شناسائي اصول تامين نوركافي كارگاه  5-6

        آشنائي با جعبه كمكهاي اوليه ونحوه استفاده از آن  6-6

‘ تـراش   ‘ سـنگ   ( دسـتگاههاي دوار  ‘شناسائي اصول رعايت ايمنـي كـار        7-6
  ... )دريل و

      

        شناسائي اصول كار با انواع سنگ  8-6
        شناسائي اصول رعايت ايمني حمل قطعات باجرثقيل  9-6

ــل     10-6 ــتگاههاي دري ــي دس ــت ايمن ــول رعاي ــائي اص ــراش ‘ شناس ــنگ وت س
  وسايردستگاهها

      

        شناسائي اصول پوشش حفاظتي دستگاه  11-6

        آشنائي با نحوه صحيح جابجائي قطعات  12-6

        ئي اصول بكارگيري ضوابط بهداشت وايمني كاردرمحيط شناسا  13-6
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  C.N.Cكارور :نام شغل 

  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

   يكدستگاه نفر3هر  CNC ماشين فرز  1

   يكدستگاه نفر3هر   CNC  ماشين تراش  2

ستگاهيكدبراي هركارگاه    اره سنگ  3    

   يكدستگاهبراي هركارگاه   ابزار تيزكن  4

   يكدستگاهبراي هركارگاه ستوني  دريل  5

   يكدستگاهبراي هركارگاه 100cm×80cm  صفحه صافي  6

   يكدستگاهبراي هركارگاه PC- P5  كامپيوتر  7

   يكدستگاه براي هركارگاه PH-1320  پرينتر  8

   يكدستگاه براي هركارگاه   جعبه ابزار  9

   يكعددبراي هركارآموز   كمد كارآموزان  10

   يكعدد براي هرمربي   ميز تحرير  11

   يكعدد براي هرمربي   صندلي گردان  12

   يكعددبراي هركارآموز   صندلي دسته دار  13

   يكعدد براي هركامپيوتر   ميزكامپيوتر  14

   يكعدد براي هركارگاه   ميزكار  15

راي هركارگاهب 150cm×100  تخته وايت برد  16    يكعدد 

   يكدستگاه براي هركارگاه 500 ليتري  پمپ باد  17

    عدد6 براي هركارگاه قابل تنظيم  گيره موازي  18
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  C.N.Cكارور :نام شغل 

  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (ابزار  رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  اندارداست

  يكعدد     نفر3براي هر cm 15  كليس ديجيتال  1
  يكعدد     نفر3براي هر cm 20  كليس ديجيتال  2
  يكعدد    براي هركارگاه cm 30  كليس پايه دار  3
  يكعدد    براي هركارگاه mm 25-0  ميكرومتر  4
  يكعدد    براي هركارگاه 50-25  ميكرومتر  5
  يكعدد    براي هركارگاه 75-50  ميكرومتر  6
  يكعدد    براي هركارگاه 250mm-0  ميكرومتر عمق سنج  7
  يكعدد    براي هركارگاه  )پنج دقيقه (  5   زوايه سنج انيورسال  8
  يكعدد    براي هركارگاه دقت يكصدم  ساعت انديكاتورباپايه  9
  يكعدد    براي هركارگاه    بلوك جناغي  10
  يكعدد    براي هركارگاه    شماره زن  11
  يكعدد    براي هرنفر   درجه 60و55  شابلن دنده  12
  يكعدد    براي هرنفر   درجه 30  شابلن دنده  13
  يكعدد    براي هركارگاه 7-1  شابلن فرس سنج  14
  يكعدد    براي هركارگاه 15-7  شابلن فرس سنج  15
  يكعدد    براي هركارگاه نرم و متوسط  سوهان تخت  16
  ديكعد    براي هركارگاه kg 0/5  چكش مسي ياكائوچوئي  17
  يكعدد    براي هرماشين  Bi-30×20×40  خش تراش چپپايه هلدر  18
  يكعدد    براي هرماشين Bi-30×20×40   چپپايه هلدرپرداخت تراش  19
  يكعدد    براي هرنفر الماسه  تيغچه  20
  يكعدد    براي هرماشين Bi-30×20×40  پايه هلدر ابزاربرش وشيار  21
  يكعدد    براي هرماشين 20×20  هلدر  22
  يكعدد    براي هرماشين Bi-30×20×40  پايه هلدرپيچ تراش خارجي  23
  يكعدد    براي هرماشين   هلدر  24
  يكعدد    براي هرنفر 1 تا 3  تيغه گام  25
  يكعدد    براي هرماشين   پايه هلدرمته مرغك  26
  يكسري كامل    براي هركارگاه  Bi-30×20×40   راستپايه هلدرقلم روتراش  27

 

  

 



 13

  C.N.Cكارور :نام شغل 

  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

  يكسري كامل    براي هركارگاه  20kg×20  هلدر  28

  يكعدد    براي هركارگاه  متوسط  روغن دان  29

  براي هركارگاه   امليك سري ك  دهان اژدر  رمان اندازه گيريف  30

  براي هركارگاه   يك سري كامل  جعبه اي  تكه هاي اندازه گيري  31

  M8-M15  قلاويز ماشيني  32
M12-M14 

  عدد4ازهركدام     براي هركارگاه

  M4-M14  حديده  33
  

  عدد4ازهركدام     براي هركارگاه

   عدد2ازهركدام     براي هركارگاه  ميليمتر14 تا5ازقطر  برقو  34

  عدد2ازهركدام    براي هركارگاه 12 تا 3طر ازق  مته  35

  عدد2ازهركدام    براي هركارگاه 2 تا 5  مته مرغك  36

  عدد2ازهركدام    براي هركارگاه M13  سه نظام مته   37

)كلاهك( دنباله مته   38    يكسري   براي هركارگاه  5 تا 2از 

 يكسري    براي هركارگاه يكسري  تختآچار   39

 يكسري   براي هركارگاه  ييكسر  آچار آلن  40

دو    براي هركارگاه 12cm  آچار فرانسه  41
 عدد

  عدد5ازهركدام     براي كارگاه 5تا 18  انگشتي فرز  27

  يك سري كامل    براي كارگاه يك جعبه   كولت فشنگي  28
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  C.N.Cكارور :نام شغل 

  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهمواد مصرفيليست 

  مشخصات  مواد مصرفي  ديفر
تعداد كاربر 

  )نفر(استاندارد
  ملاحظات

  يك متر  براي هرنفر 950ميل گرد   آلومينيوم  1

  متر3  براي هرنفر 100×100چهارگوش  آلومينيوم  2

   ليتر20  براي هردستگاه  68شماره   روغن  3

   ليتر60 براي هردستگاه  32شماره   روغن هيدروليك  4

  يكعدد  فربراي هرن    عينك حفاظتي  5

  يك دست  براي هرنفر    روپوش مربي  6

  يك دست براي هركارآموز    روپوش كارآموز  7

   عدد10  براي هركارگاه    ماژيك وايت برد  8

  يك جفت براي هركارآموز    كفش ايمني  9

  يكعدد  براي هرنفر  متوسط   قلم موئي  10

   ليتر50  براي هركارگاه  خنك كاري  روغن حل شونده  11

    براي هركارگاه  سري كامل  وليهكمكهاي ا  12
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 C.N.Cكارور :نام شغل 

                                         ) 9شماره براساس كاربرگ ( منابع و نرم افزارهاي آموزشي فهرست 

 شرح رديف

 درس فني رشته ماشين ابزار سال اول 1

  سال اول و دوم  هنرستانرسم فني  2
  C.N.Cكتاب تراش و فرز   3

 C.N.Cافزارهاي شبيه ساز تراش و فرز  نرم  4

   
   
   
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 
 

  

 


