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     CNC 2فرزكار درجه : نام شغل 

   خلاصه برنامه درسي 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  )فر ص كاربرگبراساس(شغل مشخصات عمومي
، از عهده بكارگيري كامپيوتر 2علاوه بر داشتن مهارت فرزكاري درجه   كسي است كه2 درجه CNCزكار فر

 و اجزاي آن، تعيين CNC ، شناخت انواع ماشينهاي فرزهاي مربوط به رشته رايج در بازار نرم افزار انواعاجراي
، سرويس و ماشين، استفاده از كاتالوگر روي  و اجراي آن بCNCمراحل كار، برنامه نويسي ماشينهاي فرز 

 . برآيدCNC زنگهداري ماشين فر

  ) 11  كاربرگبراساس( وروديويژگي هاي كارآموز
   ديپلم :ميزان تحصيلات حداقل 
  سلامت كامل جسماني و رواني: توانايي جسميحداقل 

   2كار درجه  فرز  گواهينامه :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  )13 و 6 كاربرگ براساس (وزشي مآ دوره طول
  ساعت     280           :                 آموزش    دوره طول

  ساعت       65          :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت      215        :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت         -         :     كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت        -        :                     پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت       -            :      زمان سنجش مهارت        ـ

   ) 7 كاربرگبراساس (روش ارزيابي مهارت كارآموز
  %25: )دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
  %75 : سنجش عملي امتياز- 2
  %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
 %65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

  ) 12كاربرگبراساس  (ويژگيهاي نيروي آموزشي
  :دارا بودن شرايط زير :حداقل سطح تحصيلات 

دوره پـداگوژي و دارا  گذراندن  علاوه  بهماشين ابزار،،  مكانيك، در رشته هاي ساخت و توليد فوق ديپلم مدرك  
  وطهبودن گواهينامه مربيگري رشته مرب
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     CNC 2فرزكاري درجه : نام شغل
 )5براساس كاربرگ شماره(فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي برنامه درسيكد رديف

 توانايي بكارگيري كامپيوتر و مديريت فايل ها

 Auto  CADتوانايي اجراي نرم افزار 

  )دو بعدي(توانايي روشهاي مختصاتي و شناخت زوايا در اتو كد 
  توانايي اجراي دستورات ترسيمي در اتو كد
  توانايي اجراي دستورات ويرايش در اتو كد
  توانايي روش لايه بندي نقشه  در اتو كد

  در اتو كد SETT INGتوانايي دستورات گروهي 

  توانايي اندازه گيري نقشه در اتو كد
بوط به ذخيره سازي و فراخواني فايل ها در اتو كدتوانايي اجراي دستورات مر

   و كاربرد آنهاCNCتوانايي شناخت انواع ماشين هاي تراش فرز 
   و كاربرد آنهاCNCتوانايي شناخت اجزاء ماشين هاي 

  توانايي تعيين مراحل كار و ابزار مناسب جهت انجام كار
   اجراي برنامه روي ماشين وCNCتوانايي برنامه نويسي ماشين هاي فرز 

 CNCتوانايي استفاده از كاتالوگ و سرويس و نگهداري ماشين هاي فرز 

4    

  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار
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     CNC 2فرزكار درجه : ام شغلن                                                   
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  12  10  2  توانايي بكارگيري كامپيوتر و مديريت فايل ها  1

        آشنايي با مفهوم سيستم عامل  1-1

        )Windows(آشنايي با سيستم عامل ويندوز   2-1

        آشنايي با منو كار ويندوز و اجزاء آن  3-1

         ، مفهوم و چگونگي ايجاد و كار با آنهاIconآشنايي با   4-1

        آشنايي با پنجره و اجزاي آن ، اجرا و كار با آن  5-1

         و مديريت آنهاFolderآشنايي با   6-1

         و مديريت آنهاFileا آشنايي ب  7-1

        شناسايي اصول كپي ، انتقال و حذف فايلها  8-1

        ......آشنايي با روش جستجوي فايلها و   9-1

        Helpآشنايي با چگونگي بكار گيري   10-1

         كردنFormatشناسايي اصول   11-1

        آشنايي با ذخيره كردن يك فايل در فهرست مورد نظر  12-1

        ايي با انجام چاپ اسناد و مداركآشن  13-1

        شناسايي اصول بكارگيري كامپيوتر و مديريت فايلها  14-1
          

          

  Auto  CAD  1  1  2توانايي اجراي نرم افزار   2

        Auto  CADآشنايي با محيط كاري نرم افزار   1-2

        آشنايي با منوي تصويري  2-2

        آشنايي با منوي كركره اي  3-2

        آشنايي با خط فرمان  4-2

        آشنايي با محدوده ترسيم  5-2
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     CNC 2فرزكار درجه : ام شغل                                                   ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

از موس و صفحه كليد جهت انتخاب منوها        شناسايي اصول نحوة استفاده       6-2
   به دستوراتورودو 

      

        Auto  CADآشنايي با سخت افزارهاي جانبي مرتبط با   7-2

       اسكنر -  

         پلاتر-  

       پرينتر -  

          

          

 روشهاي مختصاتي و شناخت زوايـا در اتـو           شناخت توانايي  3
  )دو بعدي(كد 

1  1  2  

        )ABSOLUCE(اي مطلق آشنايي با روشه  1-3

        ينزآشنايي با دستگاه مختصات كارت  2-3

        آشنايي با دستگاه مختصات قطبي  3-3

        )@(آشنايي با نسبي كردن روشهاي مختصاتي و كاربرد كليد   4-3

        )دو بعدي( شناسايي اصول روشهاي مختصاتي و شناخت زوايا در اتو كد   5-3

          

          

  14  5/11  5/2  راي دستورات ترسيمي در اتو كدتوانايي اج  4

       Lineشناسايي اصول روش اجراي دستور   1-4

        ARCشناسايي اصول روش اجراي دستور   2-4

        CIRCLEشناسايي اصول روش اجراي دستور   3-4

        ELLIPSE شناسايي اصول روش اجراي دستور  4-4

       POINTشناسايي اصول روش اجراي دستور  5-4
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     CNC 2فرزكار درجه : ام شغل                                                  ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

       DONUTشناسايي اصول روش اجراي دستور   6-4

       POLYGONشناسايي اصول روش اجراي دستور   7-4

       TEXTشناسايي اصول روش اجراي دستور   8-4

       RECTANGELشناسايي اصول روش اجراي دستور   9-4

       HATCHشناسايي اصول روش اجراي انواع هاشور   10-4

        شناسايي اصول روش اجراي دستورات ترسيمي در اتو كد  11-4

          

          

  6  4  2  توانايي اجراي دستورات ويرايش در اتو كد  5

         و روشهاي انتخاب موضوعERASEشناسايي اصول اجراي دستور   1-5

       COPYشناسايي اصول اجراي دستور   2-5

       UNDOشناسايي اصول اجراي دستور   3-5

       REDOشناسايي اصول اجراي دستور   4-5

       MOVE شناسايي اصول اجراي دستور  5-5

       EXTEND شناسايي اصول اجراي دستور  6-5

        FILLET شناسايي اصول اجراي دستور  7-5

       CHAMFER شناسايي اصول اجراي دستور  8-5

       CHANGE شناسايي اصول اجراي دستور  9-5

        ROTATE شناسايي اصول اجراي دستور  10-5

        SCALE شناسايي اصول اجراي دستور  11-5

        ARRAYشناسايي اصول اجراي دستور   12-5

        BREAKاجراي دستور شناسايي اصول   13-5
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     CNC 2فرزكار درجه : ام شغل                                                   ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        TRIM شناسايي اصول اجراي دستور  14-5

        STRETCH تورشناسايي اصول اجراي دس  15-5

        MIRRORشناسايي اصول اجراي دستور   16-5

       OFFSETشناسايي اصول اجراي دستور   17-5

        شناسايي اصو ل روش اجراي دستورات ويرايش در اتو كد  18-5

          

          

  3  2  1  توانايي روش لايه بندي نقشه  در اتو كد  6

        خط فرمان و منوها درLAYERشناسايي اصول روش اجراي دستور   1-6

        شناسايي روش ايجاد لايه جديد و نام گذاري آنها  2-6

        شناسايي روش ايجاد تغييرات در لايه هاي موجود   3-6

        شناسايي روش حذف لايه ها  4-6

        شناسايي اصول روش لايه بندي نقشه در اتوكد   5-6

          
          

  4  3  1  ر اتو كدد  SETTINGتوانايي دستورات گروهي   7

       OSNAPآشنايي با نقاط ويژه   1-7

       GRIDآشنايي با   2-7
        ORTHO آشنايي با  3-7
        LINE TYPE آشنايي با  4-7
       Lt SCALEآشنايي با   5-7
        UNITS آشنايي با  6-7
        UCS آشنايي با  7-7
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     CNC 2فرزكار درجه :  شغلام                                                  ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

       UCSICONآشنايي با   8-7

       SETTINGشناسايي اصول روش اجراي دستورات  گروه   9-7

          

          

  8  6  2  توانايي اندازه گيري نقشه در اتو كد  8

        ايي اصول روشهاي اندازه گذاريشناس  1-8

افقي، عمودي، هم راسـتا ،      ( شناسايي اصول روشهاي اندازه گذاري خطي         2-8
  )پي در پيايي ، نچرخشي ، مب

      

        شناسايي اصول روشهاي اندازه گذاري شعاعي ، قطري  3-8

        شناسايي اصول روشهاي اندازه گذاري زاويه اي  4-8

        اي اندازه گذاري نقشه در اتو كدشناسايي اصول روشه  5-8

          

          

          

توانايي اجراي دستورات مربوط به ذخيره سازي و فراخواني   9
  فايل ها در اتو كد

5/0  5/0  1  

، SAVE،OPEN،Q SAVEدستوراتاجراي  شناسايي اصول روش  1-9
SAVE AS، RE NAME  ،NEW 

      

 سازي و فراخواني فايل در اجراي دستورات ذخيرهشناسايي اصول روش   2-9
  اتو كد

      

          

          

  

  

 



 8
 

     CNC 2 درجه فرزكار: ام شغل                                                   ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

 ـ            10  و  CNCرز  توانايي شناخت انـواع ماشـين هـاي تـراش ف
  كاربرد آنها

2  10  12  

         و كاربرد آنCNCآشنايي با انواع ماشين فرز   1-10

         بازديد از مراكز صنعتي و كارگاه فرز كاري-  

         در صنعتCNC كاربرد ماشين هاي فرز -  

       CNCآشنايي با مزايا و معايب ماشين هاي   2-10

        CNCآشنايي با انواع سيستم هاي كنترل در   3-10

        شناسايي اصول و مقررات حفاظت و ايمني  4-10

         و كاربرد آنهاCNCشناسايي اصول و شناخت انواع فرز   5-10

          

          

  12  8  4   و كاربرد آنهاCNC توانايي شناخت اجزاء ماشين هاي فرز   11

       NCآشنايي با خلاصه اي از سيستم هاي كنترل عددي   1-11

       CNCتاريخچه ماشين هاي آشنايي با   2-11

        NCآشنايي با اجزاء ماشينهاي   3-11

       CNCآشنايي با دستگاههاي جانبي ماشين هاي   4-11

         و انواع آنCNCآشنايي با ماشين افزار   5-11

       CNCشناسايي محورهاي ماشين هاي   6-11

        CNC  فرز ماشين هاي محورهاي-  

       CNCماشينهاي شناسايي نقاط مرجع در   7-11

         نقطه رفرنس و نقطه صفر ابزار-  

         نقطه صفر ماشين و قطعه كار-  

        شناسايي اصول مقررات و حفاظت و ايمني  8-11
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     CNC 2 درجه فرزكار: ام شغل                                                   ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         رعايت نكات ايمني-  

         و كاربرد آنهاCNCشناسايي اصول شناخت اجزاء ماشين هاي فرز   9-11

         و كاربرد آنهاCNC شناخت اجزاء ماشين هاي فرز -  

          

          

  10  6  4  توانايي تعيين مراحل كار و ابزار مناسب جهت انجام كار  12

        آشنايي با انواع ابزارهاي براده برداري  1-12

        آشنايي با تعيين مراحل كار و مسير حركت ابزار  2-12

        آشنايي با جاگذاري ابزار  3-12

        آشنايي با شعاع و بلندي ابزار  4-12

        شناسايي اصول تعيين مراحل كار و ابزار مناسب جهت انجام آن  5-12

         و ابزار مناسب جهت انجام آنتعيين مراحل كار -  

 (ZEROت گيري قطعه كار و ابزار و اجراي آن سشناسايي اصول آف  6-12

OFFSET  ،TOOLOFFSET(  
      

        شناسايي اصول مقررات و حفاظت و ايمني   7-12

         رعايت نكات ايمني-  

          

          

 و اجـراي    CNCتوانايي برنامه نويسي ماشـين هـاي فـرز            13
   ميليمتر03/0ه روي ماشين با دقت برنام

30  140  170 

       CNCآشنايي با برنامه نويسي ماشين هاي فرز   1-13

       CNCآشنايي با ساختار برنامه   2-13

         هاي برنامه نويسيAddress – Block- Wordآشنايي با   3-13
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     CNC 2 درجه فرزكار: ام شغل                                                   ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         فرمانهاي خود نگهدار و فعال در بلوك-  

        شناسايي سيستم هاي مختصات قطبي و كارتزين  4-13

        شناسايي روشهاي اندازه گيري مطلق و نسبي  5-13

       CNCاع حركت در ماشينهاي شناسايي انو  6-13

         حركت سريع-  

         حركت خطي-  

         حركت دايره اي-  

       ISOشناسايي كدهاي   7-13

       G (GO،GO1،GO2، GO3توابع ( كدهاي آماده سازي -  

        )F،T،S،M( كدهاي كمكي توابع -  

       CNCآشنايي با محيط ويرايشگر  8-13

       CNCر ماشين فرز شناسايي برنامه نويسي د  9-13

       CNC نوشتن و اجراء برنامه در ماشين فرز -  

         برنامه نويسي فرزكاري خطي-  
         فرزكاري خطي-  
         برنامه نويسي دايره اي-  

        دايره اي  فرزكاري-  

         برنامه نويسي حفره بصورت مربع مستطيل-  

        حفره بصورت مربع مستطيل فرز كاري -  

        نامه نويسي حفره بصورت دايره بر-  

         فرزكاري حفره بصورت دايره-  

 برنامه نويسي كانتورهاي داخلي و خـارجي بـه همـراه كـدهاي جبـران                -  
  شعاع ابزار
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     CNC 2 درجه فرزكار: ام شغل                                                   ن
 )6برگ شمارهبراساس كار(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         فرز كاري كانتورهاي داخلي و خارجي-  

         برنامه نويسي گرد كردن تقاطع ها داخلي و خارجي-  

         فرزكاري تقاطع ها داخلي و خارجي-  

         برنامه نويسي پخ زدن تقاطع ها-  

         پخ زدن تقاطع ها-  

         سوراخكاري و برقوزني و قلاويز كاري برنامه نويسي-  

         سوراخكاري و برقوزني و قلاويز كاري-  

         برنامه نويسي قرينه سازي نسبت به محورها-  

         قرينه سازي نسبت به محورها-  

         زير برنامه ها-  

         اجراي زير برنامه ها-  

        مستقل -  

         بخش تكرار شونده-  

        ان محورهاي مختصاتي عمليات دور-  
شناسايي اصول برنامه نويسي و اجراء برنامه روي ماشين هاي فرز  10-13

CNC 

      

        CNC برنامه نويسي و اجراء برنامه روي ماشين هاي فرز -  

          

          

هاي  ماشين نگهداري و از كاتالوگ و سرويس    استفاده توانايي  14
  CNCفرز 

2  2  4  

        استفاده از كاتالوگ جهت سفارش قطعاتشناسايي اصول   1-14

         استفاده از كاتالوگ جهت سفارش قطعات-  
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     CNC 2 درجه فرزكار: ام شغل                                                   ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         مربوطه در كاتالوگنايي با لغات فني و اصطلاحاتآش  2-14

         سفارش از روي كاتالوگ-  

جهـت تنظـيم ماشـين فـرز        ) جـزوه راهنمـا   (آشنايي استفاده از كاتـالوگ        3-14
CNC 

      

آشنايي با محل هاي گريس خـور و روغـن خـور قـسمت هـاي مختلـف                    4-14
 CNCدستگاه فرز 

      

        CNCهاي مختلف دستگاه فرز  روغنكاري و گريسكاري قسمت -  

آشنايي با انواع روغن و گريس مورد مصرف در دستگاههاي مربوطه طبق              5-14
  كاتالوگ

      

        آشنايي با سرويس هاي روزانه، هفتگي و ماهانه ، فصلي و ساير بازرسي  6-14

آشنايي با نگهداري از مدرك و كاتالوگ هاي دستگاهها در محـل تعيـين                7-14
  شده

      

        شناسايي اصول مقررات و حفاظت و ايمني  8-14

         رعايت نكات ايمني-  

شناسايي اصول اسـتفاده از كاتـالوگ سـرويس و نگهـداري ماشـين فـرز                  9-14
CNC 

      

        آشنايي با آلارم هاي مورد نياز دستگاه و رفع آلارم 10-14

          

  10  6  4  ط كارتوانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محي  15

گوشي، عينك، دستكش ، كفش ايمنـي و  (شناسايي اصول حفاظت فردي    1-15
  )لباس كار

      

        آشنايي با عوامل موثر بروز حوادث و نحوة پيشگيري از بروز حوادث  2-15

        آشنايي با عوامل موثر بروز حريق و اصفاء حريق   3-15
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     CNC 2 درجه فرزكار: ام شغل           ن                                        
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با تهويه مناسب كارگاه  4-15

        شناسايي اصول تامين نور كافي كارگاه   5-15

        ه از آنآشنايي با جعبه كمكهاي اوليه و نحوه استفاد  6-15

سـنگ، تـراش،    (شناسايي اصول رعايت ايمني كـار بـا دسـتگاههاي دوار              7-15
  .)....دريل و 

      

        شناسايي اصول رعايت كار با انواع سنگ  8-15

        شناسايي اصول رعايت ايمني حمل قطعات با جرثقيل   9-15

ر شناسايي اصول رعايت ايمني دستگاههاي دريـل، سـنگ و فـرز و سـاي               10-15
  دستگاهها

      

        شناسايي اصول پوشش حفاظتي دستگاه 11-15

        آشنايي با نحوه صحيح جابجايي قطعات  12-15

        شناسايي اصول بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط 13-15
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     CNC 2 درجه فرزكار :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

 - -  يك دستگاه براي هر سه نفر CNC ماشين فرز  1

 ،Ram 512  لب تاب  2
VGA 128  

 - -  گاه دستگاه براي هر كار2

100×150   تخته وايت برد  3  Cm 1عدد براي هر كارگاه  - - 

 - -  عدد براي هر كارگاه1  روميزي-كارگاهي  اورهد  4

 - -  عدد براي هر كارگاه1 متوسط  پرده اورهد  5

 - -  عدد براي هر نفر1 معمولي  ميز كامپيوتر  6

 - -  عدد براي هر نفر1  چرخ5   چرخدارصندلي  7

 سري كامل براي هر 2 سري كامل  ك هاي اوليهجعبه كم  8
 كارگاه

- - 

 - -  دستگاه1براي هر نفر  P4 آن  با كليه متعلقاتكامپيوتر  9

 دستگاه براي هر 1 ليزري  چاپگر  10
 كارگاه

- - 

٨٠×120  ميز با گيره  11 cm 6عدد براي هر كارگاه  - - 

 - -  عدد براي هر كارگاه6   تخت و شكلv  گيره فرز  12

 - -  عدد براي هر كارگاه6 دستي  پمپ گريس  13

 - -  عدد براي هر كارگاه6  ليتري500  پمپ باد  14

 دستگاه براي هر 1  بالاتبا دق  ديتا پرژكتور  15
 كارگاه

- -  
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     CNC 2 درجه فرزكار :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

عداد كاربر ت  مشخصات فني  )واحديك (ابزار  رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
 ملاحظات  استاندارد

 سه  - انگشتي دو پر   تيغه فرز   1
   چهار پر-پر

 - -   عدد براي هر نفر1   ميليمتر20 تا 4از قطر 

 - -   عدد براي هر نفر1   ميليمترØ 63   تراشكف  2

 - -   عدد براي هر نفر1  دم چلچله   درجه45 تيغه فرز  3

 - -   عدد براي هر نفرmm10 ×32 Ø   1  ) فرمT(تيغه فرز  4

 - -   سري كامل براي هر كارگاه6   ميليمتر20 تا 4از قطر  HSSمته   5

 ، M8 ، M10  قلاويز ماشيني  6
M14،M12 

 - -   سري كامل براي هر كارگاه6

 - -   سري كامل براي هر كارگاه6   ميليمتر12 تا 6از قطر   برقو  7

 - -  ر كارگاه عدد براي ه6  فشنگي گير  كولت  8

 - -   سري كامل براي هر كارگاه6  24 تا 3از   جعبه فشنگي  9

 - -   عدد براي هر كارگاه12  يك طرفه  1-5) مورس(كولت   10

 - -   عدد براي هر كارگاه2از هر كدام  mm3 -2 - 6/1در اندازه هاي   مته مرغك  11

 - -  عدد براي هر كارگاه15  شبيه ساز  نرم افزار  12

02/0با دقت   cm15كوليس  13  - -  عدد براي هر كارگاه15 

ــر قطرســنج    14 ــواع ميكرومت ان
  خارجي

0-25 mm 
25 -50mm 
50-75 mm 

 - -  عدد براي هر كارگاه5از هر كدام 

 - -  سري كامل براي هر كارگاهيك  تايي100دست كامل   گيج بلوك  15

:H7  نرو-دهان اژدر، برو  انواع فرمانها  16 20، 8، 10،12،16 يك سري   

 براي كارگاه
- - 

 - -  عدد براي هر كارگاه1 تكه هاي اندازه گيري  وسايل اندازه گيري  17

 - -  سري كامل براي هر كارگاه2 كامل  آچار جعبه   18

 - -  عدد براي هر كارگاه6 متوسط  روغندان   19
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     CNC 2فرزكار درجه  :نام شغل 
  )8 براساس كاربرگ شماره( رشتهمواد مصرفيليست 

  ملاحظات  )نفر(تعداد كاربر استاندارد  مشخصات  مواد مصرفي  رديف

ش چهار گوش در ابعاد مش  1
   متر براي هر نفرST 37 1  مختلف

- 

ش چهار گوش در ابعاد مش  2
 مختلف

   براي هر نفرمتر 1  نيوميآلوم
- 

 -   ليتري براي هر كارگاه220 بشكه 1 طبق كاتالوگ دستگاه روغن ماشين  3

  -   كيلو براي هر كارگاه60  كنفي پارچه  4
   -   عدد براي هر كارگاه60   متوسط-مويي  قلم  5
روغن حل شونده گالن  مايع خنك كننده   6

  )Z1( ليتري1
   -   ليتر براي هر كارگاه50

  -   جفت براي هر نفر1  پلاستيكي  دستكش  7
  -   عدد براي هر نفر1  پارچه اي  ماسك  8
  -   نفر دست براي هر1  يكسره  لباس كار  9
  -   جفت براي هر نفر1  ايمني  كفش  10
 گالن 1 –دستشويي   مايع شستشو  11

   ليتري4
  -   ليتري براي هر كارگاه4 گالن 1

  -   عدد براي هر كارگاه1  وايت برد  تخته پاكن  12
  -   عدد براي هر كارگاه1از هر كدام    قرمز–آبي   معموليماژيك   13
  -  ارگاه عدد براي هر ك10  وايت برد  ماژيك  14
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     CNC 2 درجه  فرزكار:نام شغل 
                                         ) 9شماره براساس كاربرگ ( منابع و نرم افزارهاي آموزشي فهرست 

 شرح رديف

 1385 سال -از انتشارات سازمان آموزش فني و حرفه اي كشور CNCفرز كاري  1

  ماشين هاي كنترل عددي  2
3 CD هاي مفيد براي فرز كار CNC    

 
 

  

 


