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  كارور ماشين تراش كالاي نساجي: نام شغل 
    استاندارد خلاصه 

  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري
   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  : شغل مشخصات عمومي
تراش كالاي نساجي كسي است كه بعد از گذراندن دوره آموزشي لازم بتواند از عهده طبقه بندي الياف كارور 

و شناخت آن و انواع نخ در صنعت نساجي و آماده نمودن ماشين تراش روغن كاري نمد روي سيلندرهاي تيغ 
 راه اندازي و ،ها بهم  هتراش و عبور دادن آستري و آماده نمودن پارچه يا كالاي نساجي و دوختن سر طاق

 خارج – برس و كنترل ماشين تراش ، تنظيم فاصله آنها ، بالا و پائين بردن تيغه ها –توقف كردن ماشين م
 .نمودن كالاي تراشيده شده و از عهده مراحل توليد بنحو مطلوب برآيد 

   : ورودي ويژگي هاي كارآموز
  پايان دوره راهنمايي : ميزان تحصيلات حداقل 
  سلامت كامل جسماني و رواني :  توانايي جسميحداقل 

  ندارد : مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
    : موزشيآ دوره طول
  ساعت   210    :                 آموزش    دوره طول

  ساعت    76     :               ـ زمان آموزش نظري
  ساعت   134  :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت      -    :   كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت      -   :                  پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت      -      :    زمان سنجش مهارت        ـ

   : روش ارزيابي مهارت كارآموز
   % 25: ) دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
    %75 : سنجش عملي امتياز- 2
   %10: نجش مشاهده اي امتياز س-1-2
  %65:   امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

   : ويژگيهاي نيروي آموزشي
  ليسانس مرتبط :حداقل سطح تحصيلات 
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   كارور ماشين تراش كالاي نساجي: نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

   دسته بندي اليافتوانايي  1
  گياهي و الياف حيوانيطبيعي توانايي تشخيص الياف   2
  توانايي تشخيص الياف معدني و باز يافته گياهي يا سلولزي  3
  د جزئيتوانايي تشخيص الياف مصنوعي تركيبي چن  4
  توانايي شناخت دستگاههاي اندازه گيري و انواع نخها  5
  توانايي آماده نمودن ماشين تراش  6
  توانايي روغنكاري نمد روي سيلندرهاي تيغ تراش  7
  توانايي عبور دادن آستري از ماشين تراش   8
  در جلوي ماشين تراش) الاي نساجي ك( توانايي آماده كردن   9
   سر طاقه ها بهم و دوختن آنها به آستريتوانايي دوختن  10
  توانايي راه اندازي و متوقف كردن ماشين تراش  11
  )كالاي نساجي(توانايي بالا و پايين بردن تيغه ها و تنظيم فاصله تيغه ها تا سطح پارچه مورد تراش   12
  و تنظيم فاصله آن با كالاي نساجي) فرچه(توانايي انتخاب برس   13
  فرش  ، پتو ، سرعت حركت و كشش پارچهتنظيم توانايي   14
  توانايي كنترل كردن و پيدا نمودن قطعه ريز فلز در پارچه  15
  توانايي كنترل ماشين تراش كالاي نساجي در هنگام كار  16
  در ماشين تراششده توانايي كنترل عيوب كالاي تراشيده   17
  توانايي خارج كردن كالاي نساجي از ماشين تراش  18
  توانايي مراحل توليد و اهميت صنعت نساجي  19
  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار  20
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  كارور ماشين تراش كالاي نساجي: ام شغلن                                    
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  6  2  4  دسته بندي اليافتوانايي   1

        آشنايي با اهداف طبقه ، دسته بندي الياف  1-1

         نمونه برداري الياف–ه بندي  درج–بندي  عدل –، الياف  تعريف ليف -  

        آشنايي با الياف و انواع آن  2-1

ل و پ اسـتي – الياف تركيبي يا چند جزئي فيلامنت       – بلند   – الياف كوتاه    -  
  استرچ

      

 معـدني و اليـاف بـاز يافتـه          – حيـواني    –آشنايي با الياف طبيعي گيـاهي         3-1
  )ازوئين ك( پروتئيني –گياهي سلولزي 

      

 –الياف تـو خـالي      (ا كامپوزيت مانند    نايي با الياف تركيبي چند جزئي ي      شآ  4-1
  ... جزيره اي و - مغزي دار

      

        شناسايي طبقه و دسته بندي الياف  5-1

  10  4  6  توانايي تشخيص الياف طبيعي گياهي و الياف حيواني   2

مقطـع عرضـي و     (آشنايي با شكل ظاهري و ميكروسـكوپي كليـه اليـاف              1-2
  )ليطو

      

        آشنايي با خواص فيزيكي الياف  2-2

 جذب رطوبت و حـرارت و       – كشش   – مقاومت   –طول  ) نمره( ظرافت   -   
  دتجع

      

        )، احياء كننده و اكسيداسيون ، بازها اسيدها (آشنايي با خواص شيميايي   3-2

        آشنايي با پنبه رسيده شده و فرق آن با پنبه نارس  4-2

        خاصيت نمدي شدن پشم آشنايي با   5-2

 مـوهر و    –كرك يـا كـشمير      (آنها  آشنايي با الياف پشمي و مويي و انواع           6-2
  )ساير الياف پشمي
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  كارور ماشين تراش كالاي نساجي: ام شغل                                ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        ، مرده و دباغي شدهايي با پشم كهنه آشن  7-2

و مـوارد اسـتفاده از   ) ابريشم مصنوعي (آشنايي با توليد ابريشم و انواع آن       8-2
  آنها

      

        آشنايي با موارد استفاده كليه الياف نساجي و نگهداري از آنها  9-2

 –شناسايي شناختن الياف طبيعي گياهي و حيواني بوسيله ميكروسـكوپي             10-2
  )رف هامع( شيميايي و مواد شيميايي –سوزاندن 

      

  10  4  6  توانايي تشخيص الياف معدني و بازيافته گياهي يا سلولزي   3

        ، انواع و هدف از تهيه الياف آنهاآشنايي با الياف معدني و باز يافته   1-3
        ، شيشه اي و فلزي آزبست الياف معدني مانند -  

 – پلـي نوزيـك      – كوپر آمونيـوم     –كوز  يس مانند و   بازيافتي سلولزي  الياف  
  ...استات سلولز و 

      

        يازوئينالياف بازيافتني پروتئيني مانند كآشنايي با   2-3

        )مقطع عرضي و طولي الياف(آشنايي با شكل ظاهري و ميكروسكوپي   3-3

 – كـشش    – مقاومـت    –طول  ) نمره/ ظرافت  (آشنايي با خواص فيزيكي       4-3
  ...)طوبت و جذب ر

      

، احياء كننده ها و اكسيد كننده       ، بازها   اسيدها  (آشنايي با خواص شيميايي       5-3
  )  ها

      

        آشنايي با موارد استفاده الياف معدني و بازيافته و نگهداري از آنها  6-3

        شناسايي اصول شناخت الياف معدني و بازيافته گياهي يا سلولزي  7-3

  6  2  4  لياف مصنوعي تركيبي چند جزئي توانايي تشخيص ا  4

 –آشنايي با الياف مصنوعي تركيبي چند جزئي و هدف از تهيه آنها ماننـد                 1-4
 – و الياف نخي دار p.p پلي پروپيلن   – اكريليك   – پلي استر    –پلي آميد   
  ) جزيره اي–تو خالي 
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  لاي نساجيكارور ماشين تراش كا: ام شغلن                              
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        )مقطع عرضي و طولي الياف(آشنايي با شكل ظاهري و ميكروسكپي و   2-4

 – كـشش   – مقاومـت    –طول  ) ظرافت و نمره  (آشنايي با خواص فيزيكي       3-4
  ...)حذب رطوبت و حرارت و 

      

، احياء كننده ها و اكسيد كننده       ، بازها   اسيدها  (يي  آشنايي با خواص شيميا     4-4
  )ها

      

آشنايي با موارد استفاده الياف مصنوعي تركيبي چند جزئي و نگهـداري از               5-4
  آنها

      

        شناسايي اصول شناحت الياف مصنوعي تركيبي چند جزئي  6-4

  6  2  4  توانايي شناخت دستگاههاي اندازه گيري و انواع نخها  5

 ظرافـت سـنج و      – مقاومت سـنج     –شنايي با دستگاههاي رطوبت سنج      آ  1-5
  ميكروسكوپ

      

        آشنايي با نخ و انواع آن  2-5

         فيلامنت- شده ه نخهاي ريسيد-  

        ) چند لا– دولا –يك لا (ده شده يب نخهاي تا-  

         نخهاي ريسماني و طناب-  

         لايگرا– نخهاي كشي و الاستال -  

 نخهـاي   – كاغـذي    – فلـزي    – ملانـژ    – خيـاطي    – فـانتزي     نخهاي -  
  مرسريزه شده و تكميل شده

      

شناسايي اصول شناخت دستگاه هاي اندازه گيري و انواع نـخ در صـنعت                3-5
  نساجي

      

  26  19  7  توانايي آماده نمودن ماشين تراش   6

 –تيغـه هـا بـرس هـا         ( آشنايي با قسمت هاي مختلـف ماشـين تـراش             1-6
  ) هاي كشش غلتك
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  كارور ماشين تراش كالاي نساجي: ام شغلن                             
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        ) پيشخوان – تيغ –سيلندر تراش (آشنايي با قسمت هاي اصلي ماشين   2-6

        تيغشناسايي تنظيم فاصله سيلندر نسبت به   3-6

        پيشخوان شناسايي تنظيم فاصله سيلندر و تيغ نسبت به   4-6

        و تميز كردن آنها) فرچه ها (آشنايي با برس   5-6

        آشنايي با تيغه و نحوه تميز كردن تيغه ها و زير تيغه تراش   6-6

شناسايي عيوبي كه در اثر تميز نمودن زيـر تيغـه هـا بوجـود مـي آيـد و                      7-6
  دن معايب آن در حد امكانبرطرف نمو

      

        )مكنده پرز(آشنايي با هواكش   8-6

        شناسايي اصول تخليه كيسه هاي پرز نسبت به زمان كاركرد ماشين  9-6

        شناسايي زمان شستشوي كيسه هاي هواكش پرز  10-6

        ن هاي پرز مستعمل شده و يا تعمير آشناسايي اصول تعويض نمودن كيسه  11-6
        ناسايي اصول تميز كردن ماشين هنگام تعويض پارتيش  12-6

        شناسايي اصول آماده نمودن ماشين تراش و نظافت آن  13-6

  5  4  1  توانايي روغنكاري نمد روي سيلندرهاي تيغ تراش  7

        آشنايي با روغن موتور مورد مصرف و انواع آن در روغنكاري نمد  1-7

        كاري نمدآشنايي با روشهاي مختلف روغن  2-7

         توسط پمپ روغن و تايمرهاي زماني – اتوماتيك – روش دستي -  

        آشنايي با زمان روغنكاري روي نمد   3-7

شناسايي عيـوبي كـه در اثـر روغنكـاري نكـردن نمـد ايجـاد مـي شـود                      4-7
  وپيشگيري نمودن آن

      

        شناسايي اصول روغنكاري نمد روي سيلندرهاي تيغ تراش  5-7
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  كارور ماشين تراش كالاي نساجي: ام شغلن                                 

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  5  3  2  توانايي عبور دادن آستري از ماشين تراش  8

        ، جنس و اندازه آنآشنايي با طول و عرض آستري   1-8

دادن آستري از مـسيرهاي مـشخص شـده ماشـين           شناسايي اصول عبور      2-8
  تراش

      

  12  8  4  در جلوي ماشين تراش ) كالاي نساجي(توانايي آماده كردن   9

و علـت   ) كالاي نـساجي  ( موكت   – فرش   – پتو   –آشنايي با جنس پارچه       1-9
  تراش دادن 

      

قبـل از تـراش پارچـه و        ) كـالاي نـساجي   (شناسايي اصول عيوب پارچـه        2-9
  مودن عيوب آن در صورت امكان برطرف ن

      

        شناسايي اصول تشخيص پشت و روي كالاي نساجي  3-9

        آشنايي با وسايل حمل و نقل كالاي نساجي و مراحل آن  4-9

         فرش – پتو -پارچه/ آشنايي با كارت مشخصات كالاي نساجي   5-9

        آشنايي با ثبت كاركرد روزانه در دفتر مخصوص  6-9

 – سر طاقـه     ( تر   نايي با حس كننده هاي ماشين جهت مواضع ضخيم        آش  7-9
  تا باعث سوراخ شدن كالا نشود ...)  گره و –لبه 

      

 فـرش در جلـوي ماشـين        –شناسايي اصول قرار دادن پشت پارچـه پتـو            8-9
  )تونيسدر مورد پارچه فا(تراش 

      

كه پارچه از    يوحشناسايي اصول قراردادن پالت پارچه در جلوي ماشين بن          9-9
  وسط ماشين عبور كند 

      

        شناسايي اصول آماده نمودن كالاي نساجي در جلوي ماشين تراش  10-9
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  كارور ماشين تراش كالاي نساجي: ام شغلن                                 
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  20  16  4  نها به آستري تن سر طاقه ها بهم و دوختن آي دوختواناي   10

        ) چرخ دوخت–جوالدوز (آشنايي با وسايل دوخت سر طاقه   1-10

        ) نخ جوالدوز–چرخ دوخت (آشنايي با نخ دوخت سر طاقه ها نخ   2-10

         فرش مورد تراش– پتو –آشنايي با عرض پارچه   3-10

 پتو نسبت به رنگ     – موكت   – فرش   –ه  شناسايي اصول جور كردن پارچ      4-10
  و جنس آنها

      

شناسايي اصول تنظيم لبه دوخت و عرض دو لبه دوخت هنگام سر طاقـه                5-10
  دوزي

      

        اع و عيوب آن، انوآشنايي با چرخ دوخت   6-10

 كـج بـودن     –شكسته  (شناسايي اصول تعويض سوزن خراب چرخ دوخت          7-10
  )آن

      

        سوزن و كشش نخ دوختظيم شناسايي اصول تن  8-10

        شناسايي اصول سرويس و روغنكاري چرخ دوخت  9-10

شناسايي اصول دوختن سر طاقه ها بهم بصورت صـاف و لبـه مـساوي و                 10-10
  مناسب

      

        آشنايي با عيوبي كه در اثر دوخت نا مناسب در پارچه ايجاد مي شود 11-10

        نمودن معايب دوختشناسايي اصول پيشگيري و برطرف  12-10

        آشنايي با نخ سوزن جوالدوز 13-10

        شناسايي اصول شكافتن دوخت سرطاقه ها 14-10

شناسايي اصول دوختن سر طاقه هـا بـا فاصـله مناسـب بهـم بـا سـوزن                    15-10
  جوالدوز و چرخ دوخت

      

  

  

 



 10
 

  الاي نساجيكارور ماشين تراش ك: ام شغلن                                       
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  12  8  4  توانايي راه اندازي و متوقف كردن ماشين تراش  11

        آشنايي با ماشين تراش و انواع آن  1-11

 فيوز ماشـين و كليـدهاي بـرق اصـلي           آشنايي با كليدهاي قطع و وصل و        2-11
  سالن

      

         و ساير كليدهاي ماشين تراشسنسورهاآشنايي با علائم هشدار دهنده   3-11

كـه در صـورت بـاز بـودن         (آشنايي با محافظ ورود دست به قسمت برش           4-11
  )ماشين تراش روشن نمي شود 

      

        ) موكت– فرش – پتو –پارچه (آشنايي با اهداف تراش كالاي نساجي   5-11

        )تابلو كليد تمامي انگشت(اچ اسكرين آشنايي با تابلو فرمان ت  6-11

ور كنترل ضخامت پارچه جهت تراش پارچه نازك و ضخيم پـشت            س سن -  
  سر هم

      

 فرش  – پتو   –شناسايي اصول تنظيم دستگاه اتومات متوقف كننده پارچه           7-11
  يارد كننده سر طاقه از زير تيغه هاي تراش

      

         جهت اطمينان از عملكرد آنشناسايي اصول كنترل سرتاسري ماشين  8-11

        شناسايي اصول راه اندازي و متوقف كردن ماشين تراش  9-11

توانايي بالا و پائين بردن تيغه ها و تنظيم فاصله تيغه هـا تـا           12
  )كالاي نساجي ( مورد تراش سطح پارچه 

4  14  18  

كيـه گـاه شناسايي اصول بالا و پايين بردن تيغه هاي ماشين تراش و يا ت              1-12
 سيـستم تمـام     –آن توسط اهرم دسـتي يـا پـايي و يـا كليـدهاي برقـي                 

  اتوماتيك 

      

 – مكـانيكي    –فيلرهـا   (آشنايي با گيچ هـاي مخـصوص تنظـيم فاصـله              2-12
  )ديجيتالي
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  كارور ماشين تراش كالاي نساجي: ام شغلن                                  
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح ارهشم زمان آموزش

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول كنترل تنظيم فاصله بين لبه تيـغ بـا پارچـه پتـو و فـرش            3-12
  توسط كارت مقوا و يا كنترل چشمي

      

، پتـو و فـرش و عيـوب         آشنايي با تنظيم نبودن فاصله تيغ با سطح پارچه            4-12
  ايجاد شده آن و برطرف نمودن معايب آن

      

ايي با تكيه گاه پيانويي و كاربرد آن جهـت دور كـردن حاشـيه هـاي                 آشن  5-12
  پارچه هاي فاستوني از لبه تيغ

      

        آشنايي با مسائل ايمني در مورد خطرات تيغه ها  6-12

         پتو و فرش–شناسايي اصول تنظيم فاصله تيغه ها تا سطح پارچه   7-12

        ن برنده تيغه هاشناسايي اصول تنظيم اتوماتيك بالا و پايي  8-12

نمودن حد فاصل بين بالا رفتن و پايين آمدن تيغه          شناسايي اصول تنظيم      9-12
   هاي مختلفجنسنسبت به سر طاقه ها در ها 

      

كـالاي  و تنظـيم فاصـله آن بـا         )هفرچ(توانايي انتخاب برس      13
  نساجي

1  2  3  

        برد آنهاو كار)  مويي–سيمي (و انواع آن ) فرچه(آشنايي با برس   1-13

        ) ديجيتالي–مكانيكي ( شناسايي تنظيم درجه برس   2-13

دستي با فلكـه    (شناسايي اصول انتخاب برس و تنظيم فاصله آن با پارچه             3-13
  )و كليد برقي

      

  8  6  2   و فرش، پتوتوانايي تنظيم سرعت حركت و كشش پارچه   14

        ر سرعتآشنايي با سيستم هاي تغيي  1-14

پتو و فرش و عيوبي كه در اثـر كـشش           آشنايي با سيستم كشش پارچه و         2-14
  بوجود مي آيد

      

        آشنايي با درجات سرعت سنج  3-14

        شناسايي اصول تنظيم سرعت حركت و كشش پارچه و پتو و فرش  4-14
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  كارور ماشين تراش كالاي نساجي: ام شغلن                                  
 يزبرنامه درسي اهداف و ر

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  2  1  1  توانايي كنترل و پيدا نمودن قطعات ريز فلز در پارچه  15

        فرش– پتو –آشنايي با سيستم هاي فلز ياب در پارچه   1-15

شناسايي عيوبي كه بعلت وجود سوزن و يا فلز در پارچه و تيغه هـا ايجـاد                   2-15
  رف نمودن معايب آنمي كنند و برط

      

 –، پتـو    شناسايي اصول كنترل و پيدا نمودن قطعات ريـز فلـز در پارچـه                 3-15
  فلزيابدستگاه بوسيله كنترل چشمي يا توسط فرش 

      

  16  10  6   در هنگام كاركالاي نساجي توانايي كنترل ماشين تراش   16

        ) چهپشت و روي پار(آشنايي با تراشيدن پارچه هاي پنبه اي   1-16

        )پشت و روي يكسان است(آشنايي با تراش پتو   2-16

        در تراش پتو) خاربلند (آشنايي با عمل تايگر   3-16

        آشنايي با عمل پوليش در تراش پتو  4-16

        )فقط روي فرش تراشيده مي شود (آشنايي با تراش فرش   5-16

        ) از تراشبعد قبل يا(آشنايي با عمل آهار زدن به پشت فرش   6-16

ابتـدا پـشت پارچـه و سـپس روي آن           (آشنايي با تراش پارچـه فاسـتوني          7-16
  )تراشيده شود

      

، پـالتويي و اسـپرتي طبـق        آشنايي با نحوه تـراش پارچـه هـاي مخمـل              8-16
  عمل كارگاهيدستورال

      

        شناسايي اصول كنترل ماشين تراش پارچه و پتو و فرش در هنگام كار  9-16

  20  12  8  توانايي كنترل عيوب كالاي تراشيده شده در ماشين تراش  17

        آشنايي با نحوه كنترل كالاي تراشيده شده در ماشين  1-17

شناسايي اصول عيوب كالاي تراشيده شده در صورت لزوم تنظيم مجـدد              2-17
  آن و برطرف نمودن عيوب آن
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  كارور ماشين تراش كالاي نساجي: ام شغل                                ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول تنظيم مجدد تيغه ها جهت برطرف نمودن عيـوب پارچـه               3-17
   فرش– پتو –

      

        شناسايي اصول سنگ يا سنباده زدن و تيز كردن تيغه هاي ماشين تراش  4-17

        اصول تشخيص عيوب تراش و برطرف نمودن معايب آنشناسايي   5-17

مـوازي بعنـوان    (آشنايي با متفاوت بـودن ارتفـاع كـرك در عـرض كـالا                 6-17
  )پيشخوان و سيلندر

      

كه موجب كاهش ضخامت پارچه پتو يا فـرش مـي           (آشنايي با تراش زياد       7-17
  )شود

      

به صورت مستقيم قبل از     ) پرزبر اثر قرار نگرفتن     (آشنايي با ظاهر بد كالا        8-17
تراش عيب بوجود مي آيد براي اين منظور از تايگر يـا ماشـينهاي ديگـر                

  استفاده مي شود 

      

گره يا مناطق ضخيم بـه پارچـه در حـال           (آشنايي با صدمه خوردن پارچه        9-17
  )تراش صدمه مي زنند

      

روشـن كـرده   اين خطوط بر اثر خاموش و     (آشنايي با خطوط عرض پارچه       10-17
  )به وجود مي آيد 

      

و ) توزيـع يـا يكنواخـت روغـن و رطوبـت          (آشنايي با تراش نا يكنـواختي        11-17
  همچنين قطعات كند و يا تيز نا يكنواخت باعث اين عيب مي شود 

      

آشنايي با مقدمات كالا قبل از تراش كه اين براي افراد تراشـكار مناسـب                12-17
  اهد كرد  پتو و فرش كمك خو–پارچه 

      

شناسايي اصول كنترل و پيـشگيري از عيـوب كـالاي تراشـيده شـده در                 13-17
  ماشين تراش
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  كارور ماشين تراش كالاي نساجي: ام شغل                                     ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  16  12  4  از ماشين تراشي نساجي كالاتوانايي خارج كردن   18

        ، پتو و فرشآشنايي با مراقبت هاي لازم هنگام تا كردن پارچه   1-18

شناسايي اصول رد كردن پارچه هاي پـالتويي مخـصوص پـس از تـراش                 2-18
  )پيچيدن پارچه بصورت رل بدون چروك و لبه(

      

و فرش و تميـز و       هاي مخصوص حمل و نقل پارچه و پتو           پالت آشنايي با   3-18
  سالم بودن آنها

      

        شناسايي اصول شكافتن سر طاقه پارچه تراشيده شده  4-18

        شناسايي اصول تعويض پالت پر شده با پالت خالي در پشت ماشين  5-18

        شناسايي اصول خارج كردن پارچه و پتو و فرش تراشيده از ماشين  6-18

و فـرش تراشـيده شـده جهـت مراحـل           ، پتو   شناسايي اصول حمل پارچه       7-18
  بعدي

      

  3  1  2  توانايي تشخيص مراحل توليد و اهميت صنعت نساجي  19

        آشنايي با قسمت حلاجي و قسمت ريسندگي و هدف از آن  1-19

        آشنايي با قسمت مقدمات بافندگي و كنترل پارچه و هدف از آن  2-19

چاپ و تكميل و بسته بندي       – رنگرزي   –آشنايي با قسمتهاي سفيدگري       3-19
  و هدف از آن

      

شناسايي اصول تشخيص مراحل توليد محصول قـسمت مربوطـه و تـاثير          4-19
 – فاسـتوني    – ملافـه    –هر مرحله بر مرحله ديگر و پارچـه هـاي چيـت             

   فرش و موكت– پتو –مخمل 

      

  6  4  2  بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كارتوانايي   20

        آشنايي با بهداشت و نظافت فردي و عمومي در محيط كارگاه  1-20
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  كارور ماشين تراش كالاي نساجي: ام شغل                                      ن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

 نكشيدن سيگار   –ار  ليز نبودن محل ك   (آشنايي با رعايت ايمني در كارگاه         2-20
  )در كليه موارد توليد

      

        شناسايي اصول استفاده از جعبه كمكهاي اوليه با كليه متعلقات آن  3-20

        آشنايي با حوادث شغلي و علل بروز آن  4-20

 – خفگي   –برق گرفتگي    (آشنايي با نحوه عملكرد در صورت بروز حادثه           5-20
  )گرما و گرما زدگي 

      

سايي اصول استفاده از وسايل اطفاء حريق كپسول هاي آتش نشاني و            شنا  6-20
   آتش سوزي–اطلاع رساني در صورت بروز حادثه 

      

        آشنايي با سيستم هاي برق رساني ماشين و خطرات احتمالي آن  7-20

        آشنايي با علل برق گرفتگي و نحوه عملكرد در صورت بروز حادثه  8-20

        ت استفاده نكردن از وسايل ايمني و بهداشت آشنايي با خطرا  9-20

شناسايي اصول كاربرد حفاظ هاي ماشين و پيشگيري از حوادث ناشـي از              10-20
  كار

      

        آشنايي با زمان و طرز نظافت قسمتهاي مختلف ماشين تراش  11-20

        آشنايي با محل تجمع ضايعات 12-20

        اه كمپرسور باد، مكنده و دستگآشنايي با هواكش  13-20

      شناسايي اصول جمع آوري ضايعات  و حمل آن به محل هاي تعيين شده  14-20

        شناسايي اصول نظافت ماشين هر كارگاه 15-20
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  كارور ماشين تراش كالاي نساجي :نام شغل                                     
     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار، ات فهرست استاندارد تجهيز

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

     جك پالت مكانيكي  1

      جك پالت هيدروليكي  2

      جاروبرقي كارگاهي   3

      دستگاه مكنده هوا  4

      پودستكاه ميكروسك  5

      دستگاه تراش پارچه فاستوني   6

      دستگاه تراش پتو و فرش   7

      چرخ دوخت سر طاقه مخصوص تراش  8

      پوستر   9

      بشر  10

      پيپت  11

      بورت  12

      بالن  13

      استوانه مدرج  14

      ارلن ماير  15

      قفل شيشه اي  16

      قطره چكان  17

      پوار  18

      شيشه ايهمزن   19

      پنس  20

      چراغ الكي  21

       100حرارت سنج جيوه اي صفر تا   22

       اينچ صنعتي8قيچي   23

      سنگ سنباده   24
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  كارور ماشين تراش كالاي نساجي :                                    نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

      برس موئي نرم   25

      الياف پنبه درجه يك  26

     الياف پنبه پست  27

     الياف كتان  28

     الياف كنف  29

     الياف سيزال   30

     الياف رامي  31

     الياف شسته شده  32

     الياف شسته نشده  33

     الياف موهر  34

     الياف كشمير  35

     اكاالياف آلپ  36

     الياف آنقوره  37

     الياف كرك شتر  38

     الياف خرگوش  39

     الياف پشم معيوب  40

     الياف ابريشم طبيعي خام   41

     الياف ابريشم طبيعي شسته شده  42

     الياف پنبه نسوز  43

     الياف فلزي  44

     الياف شيشه اي  45

     الياف ويسكوز  46

     الياف ريون  47

     ونيمالياف كوپر آم  48
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  كارور ماشين تراش كالاي نساجي :                                    نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

      الياف پلي نتريك  48

     الياف استات  49

     فايبرولينالياف   50

     سمرينوالياف   51

      الياف پلي استرمات  52

      تكسچر ايزينگ شدهالياف پلي استر  53

      اينتر مينگلالياف پلي استر  54

      آنتي پيلالياف پلي استر  55

      وول تاچالياف پلي استر  56

      فلامنت و بريده شدهالياف نايلون  57

      فلامنت و بريده شدهالياف پرلون  58

      استرچ شدهالياف نايلون  59

     الياف پلي اكرپل نيتريل   60

     الياف پلي پروپيلن  61

      ريسيده شدهالياف نخ هاي معمولي  62

      ريسيده شدهانواع نخ هاي فانتزي  63

     گليسرين  64

       سنجPHكاغذ   65

      )  شرل استين–نئوكارمين (  معرفهاي شناسايي الياف  66

     اسيد استيك  67

      اسيد سولفوريك   68

      اسيد كلريدريك  69

      اسيد نيتريك  70

      اسيد فرميك  71
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  كارور ماشين تراش كالاي نساجي :                                    نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

     استن  72

     سود سوز آور  73

     بنات سديمكر  74

     كربنات كلسيم  75

     كربنات پتاسيم  76

      آمونياك  77

      بيكرومات پتاسيم  78

      پر منگنات پتاسيم  79

      كارت مشخصات پارچه  80

      سوزن جوالدوز  81

      6/20نخ نمره  نخ دوخت سر طاقه  82

      خودكار  83

       متري2متر فلزي  84

      فندك يا كبريت  85

       مصرف يكبارماسك  86

       فيلتردارماسك  87

      دستكش  88

       ضد اسيددستكش  89

       ضد اسيدعينك ايمني  90

       ضد اسيدپيش بند  91

      لباس كار  92

      پارچه آستري مخصوص براي دستگاه تراش   93

     از رنگها و بافت مختلفپارچه فاستوني شسته شده   94

     پتوي خارزني شده  95
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